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A ce jour, les cadres de bicyclettes, tan- 
dems ou similaires sont realises au moyen 
de gros tubes ou de series de petits tubes 
droits a'aasemblant par des raccords ap- 

b propria, les trace* memes de ces cadres ne 
variant guere en effet, ils sont toujours 6ta- 
blis en se basant but la triangulation angu- 
laire droite et rigide des differents elements 
droits dans le plan vertical, cette concep- 

l0 tion pr&ente de nombreux mconvenients 
th^oriques a savoir : 

1° Section des surfaces r^sistantes en les 
conriderant dans leur module de section ou 
I/V non proportionnelle aux moments 116- 

i5 chissants dus aux. efforts supported par le 
cadre. 

2° Inertie transversale ou I/V tree re- 
duite provoquant do nombreuses deforma- 
tions du cadre dans son ensemble ou dans 
ao ses elements locaux; en effet, l'effort tan- 
gentiel du au pSdalage ne se fait pas dans 
l'axe du cadre, il s'ensuit un effort de tor- 
sion qui se traduit sous un effort brusque 
par une deformation transversale de la par- 
a 5 .tie arriere du cadre. 

3° Aucune souplesse dans le plan verti- 
cal par le fait meme de la triangulation an- 
gulaire droite et rigide du cadre actuel. 

4° Ces conditions deTectueuses dans le 



trace* des cadres de bicyclettes conduisenta 3o 
realiser des cadres d'une certaine hauteur, 
d'autre part par Temploi de la triangula- 
tion, le tube de selle droit sert de limite 
d'avancement a la position de la roue ar- 
riere,' ce qui avec la place necessaire au 35 
garde-boue rejette la roue arriere plus a 
Farriere augmentant ainsi son encombre- 
ment longitudinaL 

5 0 La construction meme du cadre avec 
une serie de tubes de longueurs difterentes 4o 
suivant la hauteur du cadre obbge a 6tablir 
des raccords, boifces de p^dalier, etc., pour 
chaque serie d'angle. Toutes ces pieces 
usinees, assemblers et brasees sont cou- 
tenses a Stablir, de plus en cas d'accident, 
le cycliste ne peut lui-mfime procdder a une 
remise en etat mSme provisoire, en effet un 
tube cVacier blesse 4 ne peut 6tre redresse* sans 
outillage approprie* et sans risque de rup- 
ture. 

C'est done pour obvier a ces nombreux 
inconvenients, qu'il est apparu necessaire 
de concevoir un cadre a profil special pour 
bicyclettes ou similaires, son mode de con- 
struction et ses parties auxiliaires. 

Pour bien fixer Tobjet de Invention sans 
tontefois lelimiter dans les dessins annexes : 

La figure 1 montre en vue exte'rieure et 
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avec coupe partielle a ^chelle reduite, un 
cadre a profil special e'quipant une bicy- 
clette le trace en traits pointings represente 
Fencombrement beaucoup plus grand d'un 
5 cadre actuel pour convenir au meme cy- 
cliste. 

La figure 2 represente le bloc de selle 
(le trace* en traits mix tea represente une 
position angulaire mtermediaire). 
i o La figure 3 represente en coupe le bioc 
de selle. 

La figure 4 represente vue en elevation et 
en coupe, la fixation de la boite de pddalier 
en egard du cadre. 
i5 La figure 5 represente vue en plan et en 
coupe, la fixation de la bofte de pgdalier en 
egard du cadre. 

La figure 6 montre la direction en vue ex- 
terieure. 

qo Le figure 7 montre la direction vue en 
coupe. 

La figure 8 montre la direction en vue 
exteVieure et en plan. 

La figure 9 montre les points d'appui 
a 5 pour la fixation d'un frein arriere. 

La figure 10 montre une entretoise de 
poutre. 

La figure 11 montre un profilage en relief 
des poutree. 
3 o La figure 12 montre Fassemblage par bou- 
lons. 

^ Ce cadre a profil special comporte essen- 
. tiellement : 

1° La constitution d'un cadre avec une 
35 poutre superieure 1 compose'e de plusieurs 
Omenta ou en une seule piece, Tensemble 
etant etabli sous forme d'un profil elliptique 
ou aensiblement et dispose sous une forme 
convexe; 

ko 2° La constitution d'un cadre avec une 
poutre inferieure 2 composed de plusieurs 
elements on en une seule piece, l'ensemble 
etant etabli sous forme d'un profil elliptique 
ou aensiblement et dispose* sous une forme 

45 convexe; 

3 9 La reunion des deux poutres 1-2 d'un 
cdte vers la direction 3 et de Tautre a 1'axe 
de la roue arriere 4, ces deux poutree I, 2 

» ainsi compose'es, forment une ellipse ou 

5 o forme s'y rapprochant, cbaque fraction 
Tongitudinale d'elbpse formant arceau op- 
pose* 1© tout donnant une forme correspon- 



dante sensiblement aux moments flechis- 
sants que supporte un cadre de bicyclette. 
En effet la position du cycliste en appui 55 
fiur la selle dcporte le moment flexhissant 
qui ne se pr&ente pas' exactement dans le 
milieu de la portee. A cet endroit, la section 
I/V ou module de section convient done 
parfaitement, de plus et pour parfaire cette 6,> 
resistance sans toutefois lui enlever son eias- 
ticite, les poutres superieure 1 et inferieure 2 
sont reliefs entre elles par un element nou- 
veau a savoir; par un element circulate 5 
•avec profil transversal en U ou sensible- 65 
ment qui- constitue une liaison r&istante 
et souple entre les deux poutres i, 2 t tout 
en servant de garde-boue, en effet sa forme 
circulaire et sa section transversale en L T en 
font un garde-boue parfait qui a de plus y 0 
Favantage de permettre Favancement de 
la roue arriere 6 pres de la bolte de peda- 
lier 7, ce qui reduit eonsiderablement Fentr '- 
axe entre les deux axes de roues avant et 
arriere constituant les points d'appui du 7 f> 
cadre, ce qui diminue le moment fle'ehissant 
et permet de realiser un cadie bien moins 
lourd qui a Favantage de servir aussi bien 
de cadre pour honime que de cadre pour 
dame. g Q 

Ces premieres caracteristiques etant defi- 
nies il faut considerer le mode de construc- 
tion des poutres du cadre au moyen de se- 
ries d'eiemente profiles droit et gauche sem- 
blable formant apres montage un ensemble, 8 5 
ces elements etant alors realises par Impli- 
cation sous forme d'eiemente chacun de sec- 
tion plane mais dispose dans un plan verti- 
cal, ces elements e'tant separes s'Scartent en 
partantde la direction progressivement vers 00 
le centre et Fextremite arriere du cadre, ee 
qui donne alors un moment d'inertie trans- 
versal croissant et maximum, d'autre part 
cette inertie transversale se combine avec 
la hauteur m6me de 1'ellipse qui est maxi- q 5 
mum au centre pour e*tre ensuite decrois- 
sante en se rapprochant des points d'appui. 

Ces elements droit 8 et gauche 9 compo- 
sant ainsi chaque poutre seront entretoises 
de distance en distance par des membruree 100 
10, ces elements droit 8 et gauche 9 seront 
evides sous forme de dessins 11 pour dormer 
encore plus de legerete. - • * 

Be ces dispositions decoulent un point 



important, c'est qu'ainsi realise^ Ton pent 
alors employer des mdtaux legers ; tela que 
Palurainium, le duralumin, etc. 

Avec ces dispositions, Ton peut done reV 
5 l'ser un ensemble rdduit au minimum, sans 
pour cela avoir une bioyclette genre enfant 
ou acrobatique, olle comporte pour le cadre 
des parties auxiliaires a savoir : 

1° Direction 3 sous forme d'un bloc 12 
to en ni^tal ldger et recevant les organes con- 
nus de la direction. 

II en est de meme de la fourche 13 qui 
reste rdalisde et employee a la facon con- 
nue. 

i5 Le bloc 12 est fendu de chaque cote* et 
sur une certaine partie entre les pattes 14 
et les fentes permettant en effet d'enserrer 
les parties fixes de la direction, de facon a 
Bupprimer tout emmanchement de force des 
ao cuvettes de direction dans le bloc 12. 

Les pattes 14 servant d'attache aux 
flasques 8, 9 constituant les membranes 
verticales du cadre. 

2 0 La boite de pddalier est constitute par 
a 5 un tube 7 en acier, qui est centre" dans les 
goussets de renforcement droit et gauche 15 
en acier, il y est sonde* ou fixe* d'une facon 
quelconque. 
Los roulements du pddalier, axe, mani- 
3o velles, pddales restent employed a la facon 
connue, cela sans aucun cbangement. 

3 ° Bloo de selle special comportant une 
traverse entretoise 16 prenant appui sur les 
goussets de renforcement droit et gauche 71 
35 de la poutre supdrieure 1. 

La traverse entretoise 16 a deux portdeB 
oylindriques pouvant tourner sur les gous- 
sets de renforcement 27, d'un c6td le serrage 
est assurd par un 6crou 18, de l'autre la tra- 
Lo verse entretoise 16 comporte une partie 
carree avec rondelle fixe 19 comportant une 
sdrie de trous permettant d'ongager la ron- 
delle fixe 19 en egard d'un ergot fixe 2( 
solidaire des goussets de renforcement 27, 
45 un dcrou 21 assure le serrage apres le choix 
de la position angulaire de la tige de selle 22. 

Cette tige de selle 22 passe au travers de 
la traverse entretoise 16, sa fixation est 
assurde par le serrage d'un dcrou 23 crant'd 
5o ou molletd extdrieurement, sa partie filetde 
est precede d'une partie lisse conique 24 
correspondante au cfine male prdeddant 



[871.925] 

la partie filetee de la traverse entretoise 16, 
la partie conique est avec fentes de facon a 
permettre le serrage de la tige de selle 22 55 
apres son rdglage en hauteur. 

L'exfcrdmitd de la tige de selle 22 recoit 
une selle quelconque. 

Pour la facilite de la construction, les 
poutres 2, 2 peuvent etre conime indiqudes 6o 
en plusieurs fitments qui sont chacun avec 
ddooupage periphdrique simple suivant fi- 
gure 1 ou avec nervures interieures 25 sui- 
vant figure 11 et formant motifs decoratifs. 

Chacun de ses elements vers leur jonc- 65 
tion seront renforcds par des gousBets de 
renforcement, le tout assemble' par des bou- 
lons spdeiaux 26 offrant dcrou ou boulon un 
profil uniforme, pour eviter tout desserrage 
on intercalera des rondelles freiris type 70 
dventail ou autre. 

Pour faciliter le montage, un ergot de 
centrage peut 6tre prdvu. 

II en sera de meme au pddalier 6u les dld- 
ments en regard seront assembles par les 70 
goussets de renforcement 15 qui forment 
vers cette partie importante un bloo ou 
ossature en acier. 

II faut considdrer que ce cadre a profil 
elliptique peut s'appliquer aux tandems 80 
en rdtablissant en tenant compte des memes 
caracteristiques.- 

II en est de meme de la disposition nou- 
velle du garde-boue circulaire remplacant 
le tube de selle droit, cette disposition peut 85 
dgalement etre applique* e dans le cadre tu- 
bulaire actuel, elle peut dgalement se rdali- 
eer en dtablissant alors le tube de selle tubu- 
laire bous la forme circulaire qui serait alors 
garni de bavolets ou flasques rapportes fai- go 
sant office de garde-boue. Ce cadre peut re- 
cevoir les difierents types de freins, de porte- 
bagages, de derailleurs ou autres qui seront 
fixes directement sur les poutres ou par 
pattes rapportdes. 95 

Comme il va de soi et comme il ressort 
ddja de ce qui precede, l'invention ne se 
limite aucunement a celui de ses modes d' ap- 
plication non plus qu'a ceux des modes de 
realisation de ses diverses parties ayant plus 100 
spdcialement dte indiqudes ; elle en embrasse 
au contraire toutes les variantes. 

R^STJMlS. 

La prdsente invention vise un cadre a 
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profil special pour bicyclettes ou similaires, 
son mode de construction et ses parties 
anxiliaires qui sont essentiellement carac- 
tenses par : 
5 l°La conception sous forme elliptique 
on sensiblement par deux poutres compose'es 
reltees par un element circulaire a profil 
transversal en forme d'un U et formant 
garde-boue, les poutres Stant relides soit 

io par des entretoises, soit par des parties 
auxiliaires telles que direction, pSdalier, 
bloc de selle ; 

2° Chaque poutre e*tant composee de 
deux fiasques profiles dans le plan de face ou 

i5 plan vertical, chaque fiasque pourra Stre 
droit ou avec bords £querres renforcant 
la section ou avec parties refouMes en re- 
lief ou en creux; 
3° La constitution des poutres- supd- 

30 rieures ou inferieures, soit en une seule 
piece, soit en plusieurs elements s'assem- 
blant par des boulons approprils ou tout 
autre moyen vers les goussets de renforce- 
ment en acier, chaque poutre formant une 

a 5 poutre composee genre caisson ouveit, la 
section variant progressivement de la direc- 
tion a Tarriere ; 

4° La constitution des poutres suivant 
1 % 2°, 3°, et en toutes dimensions pour for- 

8o mer dee cadres de bicyclettes, tandems ou 
BinuTaires, joueta, sportifs, etc. ; 
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5 0 La r^atisation d'une direction bloc 
avec pattes de liaison aux poutres sup6- 
rieure et inferieure ; 

6 0 La recusation d'un p^dalier sous forme 3 5 
d'un tube d'acier qui est loge entre les gous- 
sets de renforcement, les organes du p£da- 
lier connu e'y logeant a la facon connue; 

7° La fixation de la selle sous la forme 
d'un systeme orientable et fixable dans une 4o 
position donnge par un systeme d'une ron- 
delle sp£ciale en egard d'un ergot fixe, la 
tige de selle apres son orientation itmt alors 
fixee par un pincage ou serrage circulaire ob- 
tenu par un gros e>rou agissant par sa par- 45 
tie conique sur une partie extensible corres- 
pondante; 

8° A titre de produits industriels nou- 
veaux, les cadres comportant les caracte- 
ristiques ci-dessus prices ensemble on sepa- 5o 
rement ; 

9° La combinaison des elements suivant 
1°, 2°, 3°, 4°, 5°, 6°, 7°, 8° qui permet avec 
Temploi'de roues plus petites en diametie, 
d'arriver au minimum d'encombrement Ion- 55 
gitudinal, tout en dormant le moyen d'avoir 
une bicyclette pouvant etre employee par 
un homme de taille normals 

Uarids DESGOS. 

P*r procuration 
Marc Csikris. 
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